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Przygotowanie powierzchni

Nalezyte przygotowanie powierzchni ma zasadnicze znaczenie dla trwatosci ARC MX1. Wymagania sg rozmaite w zaleznosci od trudnosci naktadania,
spodziewanej trwatosci i poczatkowego stanu podtoza.

Optymalne przygotowywanie ma na celu gruntowne usuniecie wszelkich zanieczyszczen i uzyskanie chropowatosci powierzchni o profilu pomiedzy
75-125 um. Uzyskuje sie to zwykle poprzez wstepne zmywanie i odttuszczenie, a nastepnie obrébke Scierno-strumieniowa do czystosci okreslanej

w normach jako biaty metal (Sa 3/SSPC SP5) lub prawie biaty metal (Sa 2 /= / SSPC SP10) po czym nastepuje usuniecie wszelkich pozostatosci

po obrébce Scierno-strumieniowej.

Mieszanie i naktadanie

Aby utatwi¢ mieszanie i naktadanie, materiaty powinny miec temperature 20°-25 °C. Kazdy zestaw zawiera dwa sktadniki warstwy podktadowej

ARC MXP (sktadniki A i B) oraz ARC MX1 (sktadniki A, B i C) we wiasciwych proporcjach. Jezeli wymagane sa odmienne proporcje, zestaw nalezy
odpowiednio podzielié.

MXP: Mieszanie i naktadanie

Dodaj czesc B do czesci A mieszanki podktadowej i starannie wymieszac. Natozy¢ podktad jednolita wilgotng warstwa grubosci 250-375 pm, sztywnym
pedzlem lub watkiem gumowym na sSwiezo przygotowana powierzchnie. W opakowaniu znajduje sie zwykle wiecej niz potrzeba materiatu podktadowego;
nalezy zuzyc tylko potrzebna ilos¢.

Proporcja sktadnikéw

Proporcja sktadnikéw Wedtug ciezaru
ARC MXP A:B 4,8:1
Czas wyrabiania
10 °C 16 °C 25°C 32°C W tej tabeli okreslono praktyczny czas wyrobienia

N - N - ARC MXP, poczawszy od rozpoczecia mieszania.
Podktad ARC MXP 40 min 30 min 20 min 15 min

MXP trzeba powlec w okresie wysychania powtoki MXP. Uwaga: podczas naktadania ARC MX1 produkt ARC MXP musi byc jeszcze lepki.
Czas wysychania powtoki MXP — w godzinach

10°C 16 °C 25°C 32°C

W tabeli pokazano przedziat czasu na natozenie
ARC MX1 na ARC MXP na powierzchniach pionowych. Na
powierzchniach poziomych dopuszczalne jest natozenie

Koniec nakfadania powtoki | 4,5 godziny | 3 godziny | 1,5 godziny | 1godzina ARC MX1 natychmiast po natozeniu podktadu ARC MXP.

ARC MX1: Mieszanie i naktadanie

Aby efektywnie wykorzystac zawartosc zestawu, nalezy czes¢ B dodac do czesci A i starannie wymieszac. Po zakoriczeniu mieszania przeniesc ok.

1/3 sktadnika C do duzego wiadra. Dodac wymieszane sktadniki A i B do wiadra ze sktadnikiem C. Wymieszac¢ doktadnie i dodac pozostatg ilos¢ sktadnika
C. Kontynuowad mieszanie dopdki nie powstanie jednolita substancja bez suchych grudek. Dla cze$ciowego wykorzystania zestawu, postepowac zgodnie
z ponizszymi instrukcjami dotyczacymi proporcji. Naktadac natychmiast.

Poczatek naktadania powtoki 3 godziny | 1,5 godziny | 0,8 godziny | 0,5 godziny

Czas wyrabiania w minutach
Propo.rcjla Wedtug ciezaru wy
sktadnikow 10 °C 16 °C 25°C 32°C W tej tabeli okreglono
- - - - praktyczny czas wyrobienia
ARC MX1 A:B:C 33:1:226 ARC MX1 | 50 min 40 min 30 min 20 min ARC MX1, poczawszy od
rozpoczecia mieszania

ARC MX1 nalezy naktadac kielniag lub dotaczong szpachla na grubosc¢ co najmniej 6 mm. Minimalna temperatura naktadania wynosi 10 °C. Za pomoca
zatgczonej plastikowej szpachli lub packi dociska¢ materiat na poprzednio natozony podktad MXP, az powierzchnia zostanie catkowicie zwilzona i produkt
bedzie do niej przylegat. Po rozprowadzeniu materiat mozna wygtadzi¢ réznymi sposobami.

Przed osiggnieciem twardosci okreslonej ponizej jako ,Lekkie obcigzenie” ARC MX1 moze zostac pokryty dowolnym innym epoksydowym materiatem
powtokowym ARC za wyjatkiem powtoki na bazie estru winylowego ARC. Jezeli materiat stwardniat do fazy ,lekkiego obcigzenia” jak opisano ponizej,
przed natozeniem wierzchniej warstwy trzeba uszorstkowic¢ powierzchnie i usunac z niej zanieczyszczenia. Przed osiagnieciem fazy ,lekkie obcigzenie”
nie jest wymagane przygotowanie powierzchni, jezeli nie zostata zanieczyszczona. W razie potrzeby ARC MX1 mozna zeszlifowac szlifierkg obrotowa lub
poddac obrobce skrawaniem stosujac narzedzia diamentowe.

Wydajnos¢
Tabela utwardzania
Grubosc¢ Miara Wydajnosc¢
powtoki na jednostki 10°C 16 °C 25°C 32°C Uwaga: Szybkie
mokro uzyskanie
Wyschniecie . . . ) petnych wtasnosci
6 mm 6 kg 0,37 m? dyotka\?ve 5 godzin 3 godziny 2 godziny 1godzina mechanicznych
mozna uzyskac
i iayeni i i i i przez wygrzewanie.
20 kg 1,23 m? Lekkie obcigzenie 9 godzin 7 godzin 3,5 godziny | 2,5 godziny Aby prayspieszyc
N & i i utwardzanie , najpierw
Czyszczenie Petne W{aS.CIWOSCI 48 godzin | 36 godzin 20 godzin 16 godzin nalezy poczekac, az
P L L mechaniczne teriat osianic f
Stosowac rozciericzalniki dostepne w handlu ma eh”i? 05'3(19”"1 azg
(aceton, ksylen, alkohol i keton metylowo-etylowy) Catkowite ~Wyschnigcie dotykowe”,
. . P . . . . . . . . a nastepnie ogrzewac
do umycia narzedzi bezposrednio po uzyciu. utwardzenie 108 godzin | 80 godzin 40 godzin 33 godziny w 70°C przez 4 godz.
Po utwardzeniu materiat nalezy usunac chemiczne
przez szlifowanie.
Bezpieczerstwo Trwatos$é w zamknietym pojemniku: 3 lata przechowywania
Przed uzyciem kazdego produktu nalezy sie zapoznac z odnosna karta charakterystyki w temp. od 10 °C do 32 °C w suchym, chtodnym, zadaszonym
substancji (SDS) lub z miejscowymi przepisami BHP. W razie potrzeby nalezy stosowac pomieszczeniu.

sie do procedur dotyczacych wchodzenia do ograniczonych przestrzeni i pracy w nich.
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